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PART 1
应用场景及基础设置



生产过程检验 – 应用场景

Ø 应用场景：
     生产过程工序级质量管控，包括首件检、工序检、巡检等检验业务，用户可根据质量管控要求进行相应
检验控制，在生产过程发生异常状态实行报警，规避成批出现废品的情况，减少材料与人力资源的浪费，
提高良品率。同时可对制造过程进行质量分析，识别问题工序、班组、工人、设备、工作中心、车间等信
息，以指导质量分析与改进等

Ø 应用生产过程检验的价值：
     生产过程质量控制：首件、工序、巡检等多种检验类型，全面支持生产过程质量控制；
     生产过程质量分析：工序级生产过程质量分析，质量问题定性更加精细明确，改进有的放矢；
     移动检验提高效率：移动端检验突破时间 与空间限制，不在拘泥于现场环境实时检验；
     工资核算规范化：根据检验结果判定工序汇报不合格数量与不合格原因，工资核算更准确；

Ø 目标客户：电子、汽配、机加工、食品等行业

Ø 用户：车间主管、工人、检验人员、班组长

  



过程检验规则设置—存货设置

工序设置

存货设置

BOM设置

工艺路线设置

1、增加生产过程检验设置

• 存货上取消生产过程检验勾选时，会清空BOM中设置的生产过程检验信息，重新勾选后可恢复，相当于批量更

新BOM操作

• 存货档案 - 库存信息中增加【生产过程检验】选项，勾选的存货才可在BOM中设置工序是否做生产过程检验

• 生产过程检验不支持在存货档案上设置检验要求、检验方案，需要在BOM中进行设置

• 支持列导入，方便初始化

2、注意事项



过程检验规则设置—工序设置

工序设置

存货设置

BOM设置

工艺路线设置
选择首件检判断的维度，如按汇报日期时当天仅做一次
首检检验即可，隔天汇报时则要继续走首检检验流程

首件控制方式支持多选
首件条件不支持自定义

1、增加工序检验设置

• 勾选需要检验后可设置本工序

的检验类型，即首件检、工序

检、巡检等

• 首件检、工序检、巡检共用检

验方式、抽检比例、检验要求

• 首件检与工序检为互斥检验类

型，仅能同时勾选一种类型。

巡检不与任何类型互斥

• 首件检与工序检共用一个检验

方案设置字段，巡检拥有自己

的检验方案

2、注意事项

• 工序档案修改后不能同步

BOM，需在BOM中手工调整

启用简单工序、质检模块才有工序质检信息



过程检验规则设置—工艺路线设置

工序设置

BOM设置

工艺路线设置

存货设置
1、增加工艺路线检验设置

• 勾选需要检验后可设置本工

序的检验类型，即首件检、

工序检、巡检等

• 首件检、工序检、巡检共用

检验方式、抽检比例、检验

要求

• 首件检与工序检为互斥检验

类型，仅能同时勾选一种类

型。巡检不与任何类型互斥

• 首件检与工序检共用一个检

验方案设置字段，巡检拥有

自己的检验方案

2、注意事项

• 工艺路线修改后不能同步

BOM，需在BOM中手工调整

• 增加过程检验设置字段，

默认带入工序档案中的检验设置，可修改

新增质检相关字段，设置后可根据工艺路线带入加工单



过程检验规则设置—BOM设置

1、增加BOM设置

• 表头增加生产过程检验字

段，用于控制工序明细能

否设置工序检验字段

• 工序明细增加过程检验设

置字段，默认带入工艺路

线、工序档案中的检验设

置，可修改

2、注意事项

工序设置

存货设置

BOM设置

工艺路线设置

• 工序设置了需要检验，工

序检、首件检、巡检至少

要选则一种检验类型

根据存货档案带入，暂时不可修改，控制工序明细检验字段是否可维护

新增质检相关字段，设置后可带入加工单

根据工艺路线带入工序明细相关字段，可改



PART 2
三大检验介绍及流程



工序首件检验

业务介绍

过程检验单

首件报检单

自制加工单

自制/委外
工序汇报单

首件报检单

过程检验单

系统操作流程

车间 品管

回写检验
结果

回写检验
结果

首检检验

返工退回

业务场景及管理价值

场景

• 产品开始生产前或某一工序生产因素调整后，对第一

次加工的一个或几个产品进行严格的检验，即在设备、

班组、工人等变化前进行的小批量检验

• 检验合格后再批量生产，即首件工序才可继续加工继

续汇报、首件工序才可转移、后续工序才可汇报

价值

• 首件检是一种提前检验良品生产能力，及早发现问题，

防止产品成批报废的有效措施

• 通过首件检验，可以发现诸如工具磨损、测量仪器精度

变差、看错图纸、投错物料等问题，从而采取纠正改进

措施，减少大批量生产损失的有效方法。同时不是每次

工序汇报均检验，也可提升品管人员的工作效率

首件检
合格

否

是

本次汇报完成

按生产因
素检查

转移单
工序汇报单【下道】

工序汇报单
【再次本道】



工序首件检验

业务介绍

过程检验单

首件报检单

1.功能说明

• 由车间工人工序汇报后依据

汇报单报检，通知品管进行

相应检验

• 车间基于报检单也可查询检

验完成情况

• 检验需要返工时可选择检验

单生成报检红单，做报检退

回，返工修缮后重新报检

• 委外检验时单据可显示委外

供应商、业务员等字段

2.注意事项

• 汇报单勾选自动报检时生成

的报检单禁止修改，只能在

汇报单修改后重新自动生成

• 一张汇报单只能一次首件报

检，即不支持分次报检

• 报检单不影响可用量，因为

不是成品检验

支持自制工序报检、委外工序报检，以及返工退回4种业务类型

业务类型为退回时，可选择检验单报检退回，退回数量可再次报检



工序首件检验

业务介绍

过程检验单

首件报检单

1.功能说明

• 由品管记录生产过程检验结

果的单据

• 自制的首件检验、工序检验，

委外的首件检验、工序检、

以及生产过程巡检共用一张

检验单据，后续规划按业务

类型拆分为独立检验单

• 可记录首件检验是否合格、

返工数量、返工原因、报废

原因、报废类型等 

2.注意事项

• 一次首件报检只以做一次检

验，即不支持分次检验

• 首件检验可能不一定全部数

量均合格才算合格，因此要

填写检验结果判定，明确检

验结果

• 过程检验单不影响可用量，

因为不是成品检验

首件检验必须指定检验结果，如报检5件1件不合格，结果判定中录入合格
时，也认为首检检验通过，目前仅首件检验有此功能

多种检验业务类型共用一张生产过程检验单

不合格只有两种情况：返工、报废，并可分别录入原因等



工序检验

业务介绍

过程检验单

工序报检单

自制加工单

自制/委外
工序汇报单

工序报检单

过程检验单

系统操作流程

车间 品管

回写检验
结果

回写检验
结果

首检检验

返工退回

业务场景及管理价值

场景

• 每次工序汇报均要对本工序的在产品进行质量检测，

以判断本次汇报的产品质量是否达标，由于每次汇报

均要检测，较工序首件检验控制更为严格

• 依据工序检测结果决定是否返工、报废，并记录报废

类型等后续计算计件工资使用

价值

• 根据检测结果对产品做出判定，即产品质量是否符合规

格和标准的要求

• 控制不合格品流入下道工序，造成后续人工、材料等资

源的浪费性投入

• 根据检测结果对工序做出判定，即工序要素是否处于正

常的稳定状态，从而决定工序是否应该继续进行生产

检验合格
数量

是

转移单
工序汇报单【下道】

产品入库单



工序检验

业务介绍

过程检验单

工序报检单

1.功能说明

• 由车间工人工序汇报后依据

汇报单报检，通知品管进行

相应检验

• 车间基于报检单也可查询检

验完成情况

• 检验需要返工时可选择检验

单生成报检红单，做报检退

回，返工修缮后重新报检

• 委外检验时单据可显示委外

供应商、业务员等字段

2.注意事项

• 汇报单勾选自动报检时生成

的报检单禁止修改，只能在

汇报单修改后重新自动生成

• 一张汇报单支持多次报检，

报检单不影响可用量，因为

不是成品检验

支持自制工序报检、委外工序报检，以及返工退4种业务类型

业务类型为退回时，可选择检验单报检退回，退回数量可再次报检



工序检验

业务介绍

过程检验单

工序报检单

多种检验业务类型共用一张生产过程检验单

不合格只有两种情况：返工、报废，并可分别录入原因等

1.功能说明

• 由品管记录生产过程检验结

果的单据

• 自制的首件检验、工序检验，

委外的首件检验、工序检、

以及生产过程巡检共用一张

检验单据，后续规划按业务

类型拆分为独立检验单

• 可记录首件检验是否合格、

返工数量、返工原因、报废

原因、报废类型等 

2.注意事项

• 一次首件报检只以做一次检

验，即不支持分次检验

• 首件检验可能不一定全部数

量均合格才算合格，因此要

填写检验结果判定，明确检

验结果

• 过程检验单不影响可用量，

因为不是成品检验



生产过程巡检

业务介绍

过程检验单

加工单 自制/工序
汇报单

直接录入
过程检验单

系统操作流程

品管

业务场景及管理价值

场景

• 工人按一定的时间间隔和路线，依次到工作地或生产

现场，用抽查形式，检验刚加工出来的产品是否符合

图纸、工艺或检验指导书中所规定的要求

• 在大批量生产时，巡回检验一般与使用工序控制图相

结合，是对生产过程发生异常状态实行报警，防止成

批出现废品的重要措施

价值

• 巡检发现工序有问题时，会寻找工序不正常的原因，并

采取有效的纠正措施，以恢复其正常状态；以防不合格

品流入下道工序

• 巡回检验是按生产过程的时间顺序进行的，因此有利于

判断工序生产状态随时间过程而发生的变化，这对保证

整批加工产品的质量是极为有利的

关联 关联

巡检样表



生产过程巡检

巡检检验单不能选单，直接录入检验单，业务类型选择生产过程巡检即可

巡检必须录入结果判定，以说明本次检验是否合格

支持关联汇报单、加工单，记录对哪个批次进行的检验
被关联的单据禁止弃审/删除

时间允许时检验人员可记录不合格信息，也可拍照上传或不录入

巡检检验单不控制系统内业务流转，只做结果记录，支持数据分析

业务介绍

过程检验单



无加工单产品首件检验

产成品入库单1

直接录入
过程检验单

系统操作流程

车间

业务场景及管理价值

场景

• 无加工单，试产几件产品进行检验，检验合格时可做

成品入库，入库时只基于检验结果是否合格，不对入

库数量进行控制，此场景属于非标准化生产管理模式，

部分客户少量产品会采取此方式生产

• 有加工单，暂不支持产品首件检，可使用工序首件检

代替，无工序时使用成品检验代替（同时开启选项入

库可超检验单数量）

价值

• 简化了企业生产管理流程，可无加工单直接成品入库，

同时又进行了成品检验，控制了质量，防止车间未做检

验就入库，造成损失等

库管品管

无加工单试产
线下报检

是

检验合格

产成品入库单2

产成品入库单N

允许批量生产
无需再次检验
基于检验单入库

是

• 检验单可多次生成 
入库单，入库数量
可超检验单

业务介绍

过程检验单



无加工单产品首件检验

1.启用选项“成品报检单/检验单启

用成品首件检验”

2.新增成品报检单，业务类型选“成

品首件报检”

3.做来料成品检验单

4.可以一直根据来料成品检验单做

产成品入库



实际应用—业务场景

某公司生产口罩的企业，企业生产一个口罩需要口罩体成型、耳带焊接、内包
装、外包装等步骤，为了在生产过程发生异常状态实行管控，规避成批出现废品
的情况，减少材料与人力资源的浪费，提高良品率。需要对耳带焊接工序做工序
检，内包装工序进行首件检（ 维度是工序汇报日期），外包装进行巡检，软件该
如何处理？



实际流程

1.填写一张生产加工单（口罩：数量20），选择适用bom后会根据适用bom带出工序质检信息，
也可以手工修改：



第一道工序(口罩体成型)未启用生产过程检验：正常派工（如果有派工流程的话）正常工序汇报：



第二道工序(耳罩焊接)启用生产过程检验----工序检：

A：第二道正常派工:派工数量20



B:工序派工单生成工序汇报单，可以看到耳罩焊接是勾选了工序检的，工序汇报单上默认勾选检验工序自
动报检（可修改），汇报数量20个，工序汇报单审核时会提示：成功生成1张报检单



在质检管理-工序报检单中可以看到自动生成工序报检单（业务类型是自制工序报检），将工序报检单审核即
可：



C:将工序报检单生成生产过程检验单：

注意：生产过程检验单审核后，对应字段（合格数量、不合格数量等字段会回填
工序汇报单、生产加工单）



检验20个数量中，18个合格，1个检验返工，1个报废处理：

不合格只有两种情况：返工、报废，并可分别录入原因等



D:生产过程检验单可以生成工序报检退回单，会将处理方式为返工的数量（数量1）进行工序报检退回

注意：生产工序报检退回的数量1，可以在工序报检单中选工序汇报单再次进行报检、进行过程检验。

报废的数量2如果需要再处理的话，可以在做派工，汇报（需要不勾选按照生产加工单严格进行工序汇报，勾
选工序派工时允许超加工单工序数量），汇报完之后还是按报检、检验流程处理。



第三道工序(内包装)启用生产过程检验----首件检（维度是加工单+工序汇报日期）
A：第二道正常派工:派工数量20



B:工序派工单生成工序汇报单，可以看到内包装勾选了首件检，控制方式也根据设置自动带出，此时检验状
态是检验中，工序汇报单上默认勾选检验工序自动报检（可修改），汇报数量18个，将工序汇报单审核时会
提示：成功生成1张首件报检单。



 在质检管理-首件报检单中可以看到自动生成首件报检单（业务类型是自制首件报检），将首件报检单审核即可。



C:首件报检单点击生单生成生产过程检验单，检验18个数量中（一次首件报检只需做一次检验，即不支持分次检
验，即检验数量不能修改），16个合格，1个检验返工，1个报废处理

不合格只有两种情况：返工、报废，并可分别录入原因等

首件检验必须指定检验结果，如报检8件2件不合格，结果判定中录入合格
时，也认为首检检验通过，目前仅首件检验有此功能

同样生产过程检验单可以生成首件报检退回单，会将处理方式为返工的数量（数量1）进行首件工序报检退
回

生产首件报检退回的数量1，可以在首件报检单中选工序汇报单再次进行报检、进行过程检验



如果检验结果认定为合格：工序汇报单上会回填首件检验状态



现在首件是合格的，可以将剩下的数量进行工序汇报（工序汇报单的日期是6月1号），此时工序汇报单
不会在生成首件报检单，正常汇报即可。



若工序汇报的单据日期改为6月2号，工序汇报单审核后还是会生成首件报检单，这是什么原因？



如果检验结果认定为合格：工序汇报单上会回填首件检验状态

若不合格，则需要再重新走检验流程。



第四道工序(外包装)启用生产过程检验---巡检

巡检检验单不能选单，直接录入检验单
巡检检验单不控制系统内业务流转，只做结果记录，支持数据分析
支持关联汇报单、加工单，记录对哪个批次进行的检验
被关联的单据禁止弃审/删巡检必须录入结果判定，以说明本次检验是否合格

业务类型选择生产过程巡检即可



PART 3
移动端应用



移动检验—下移动质检、下移动生产

支持全业务类型的移动检验
把检验室搬到“车间”

检验指标可录入、可拍照上传，
提高检验录入效率

检验要求随时随地查看
指导正确检验



移动检验—下生产过程检验单

巡检扫工序行码即可带入工单、产品信息，快速完成巡检 



PART 4
常见问题分享



常见问题

问：工序检是单独的模块吗，支持哪个版本？

答：功能包含在质检管理模块内，不单独收费，移动端收费方式同上

支持版本：TC、18.0标准与专业版(补丁更新18.000.000.0016)



常见问题

问：没有工序的生产可以使用工序检吗？

答：启用生产/委外管理时可使用过程检验功能，未启用工序时只能做

巡检业务



常见问题

问：首件检、工序检、巡检是否都可以记录检验明细，应如何操作？

答：在系统管理-选项设置-质检中勾选启用检验项目和记录检验明细

然后在做检验单时选择检验方案和勾选记录检验明细，再去录入检验

明细的结果即可



常见问题

问：生产加工单的累计报工数量<累计合格数量+累计不合格数量原因

答：加工单计划生产10个，首次报工10个，8个合格，2个返工，此时

加工单累计报工数量10、累计合格8、累计不合格2

2个返工再次检验1个合格、1个不全格，此时加工单累计报工数量10、

累计合格0、累计不合格3，此时10<8+3

注：累计数量只按业务过程累计记录，如返工的后续变为合格，累计

不合格数量也不会减少

加工单仍按累计合格数量控制是否可以工序汇报



课后调研&随堂测试

扫描二维码填写课后调研 扫描二维码填写课后测验

您 的 反 馈 对 我 们 很 重 要 本 测 验 同 时 也 是 月 考 题 目 哦




